PRODUKTDATENBLATT

Sikaflex®-953 L30

BUILDING TRUST

SCHNELLHARTENDER, 2-K STP-MONTAGEKLEB- UND DICHTSTOFF MIT LANGER OFFENZEIT

TYPISCHE PRODUKTEIGENSCHAFTEN (WEITERE ANGABEN SIEHE SICHERHEITSDATENBLATT)

Eigenschaften

Sikaflex®-953 L30 A ‘ Sikaflex®-905 B

Chemische Basis

2-K Silanterminiertes Polymer (STP)

Farbe (CQP001-1) Wei | WeiR
Dichte vor Aushartung 1,4 kg/| 1,2 kg/l
gemischt| 1,4 kg/I
Mischungsverhaltnis A:B nach Volumen|10:1
A:B nach Gewicht|11,7: 1
Standfestigkeit (CQP061-1) Gut
Verarbeitungstemperatur 5 bis 40 °C
Hautbildezeit (CQP019-1) 40 Minuten #
Offenzeit (CQP526-1) 30 Minuten #

Durchhértegeschwindigkeit (CQP046-1)

Siehe Tabelle 14

Volumendnderung (CQP014-1) -2%

Harte Shore A (CQP023-1 / 1SO 7619-1) 50
Zugfestigkeit (CQP036-1 / 1SO 527) 2,5 MPa
ReiRdehnung (CQP036-1 / ISO 527) 450 %
WeiterreiRwiderstand (CQP045-1 / ISO 34) 10 N/mm
Zugscherfestigkeit (CQP046-1 / 1SO 4587) 1,5 MPa
Warmebestandigkeit (CQP513-1) 1 Stunde | 160 °C
Einsatztemperatur (CQP513-1) -45 bis 90 °C
Haltbarkeit (CQP016-1) 9 Monate B

Mischer

Statomix® MS 13-18-G

CQP = Corporate Quality Procedure

BESCHREIBUNG

Sikaflex®-953 L30 ist ein zweikomponten STP-
Montagekleb- und Dichtstoff. Die Aushartung
erfolgt durch die chemische Reaktion beider
Komponenten. Die L30 Variante wurde fir
das Verkleben von groRBen Bauteilen ent-
wickelt, bei denen eine lange Offenzeit erfor-
derlich ist. Sikaflex®-953 L30 hat eine gute
Witterungsbestandigkeit und kann aufgrund
der guten spaltfillenden Eigenschaften fur
Dichtfugen im AuRRenbereich eingesetzt wer-
den. Sikaflex®-953 L30 eignet sich auch sehr
gut fir Anwendungen bei denen Uber lange
Strecken gepumpt werden muss.
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A)23°C/50%r.F.

PRODUKTVORTEILE

= Uber lange Distanz pumpbar

= Geringe Vorbehandlung bei den meisten
gangigen Untergriinden notwendig

= Frei von Losemittel und Isocyanat

= Gutes Spaltfullvermogen

= Gute Witterungs- und Alterungsbestandig-
keit

B) Lagerung zwischen 5 und 25 °C,
B-Komponente ist frostempfindlich

ANWENDUNGSBEREICH

Sikaflex®-953 L30 eignet sich zum Verkleben
von grolRen Bauteilen, die dynamischen Bela-
stungen ausgesetzt sind und bei denen das Er-
reichen einer Frihfestigkeit erforderlich ist.
Mogliche Untergriinde sind Metalle, insbe-
sondere Aluminium (auch eloxiert), Stahl
(auch phosphatiert, chromatiert und ver-
zinkt), Metallgrundierungen und Lacke (zwei-
komponentige Systeme), keramische Materia-
lien und Kunststoffe.
Herstellerempfehlungen beachten bevor Si-
kaflex®-953 L30 auf spannungsrissgefdhrde-
ten Materialien verwendet wird. Vorversuche
mussen mit Originalmaterialien durchgefiihrt
werden, um Spannungsrisse zu vermeiden.



Dieses Produkt ist nur fiir erfahrene Anwen-
der geeignet. Um Haftung und Materialver-
traglichkeit sicherzustellen, miissen Vorversu-
che mit Originalmaterialien unter den jeweili-
gen Bedingungen durchgefiihrt werden.

HARTUNGSMECHANISMUS

Die Aushdrtung von Sikaflex®-953 L30 erfolgt
durch die chemische Reaktion der beiden
Komponenten.

Zeit [h] Zugscherfestigkeit [MPa]
2 0,2
4 0,6
6 0,8

Tabelle 1: Zugscherfestigkeit (CQP 046-1) bei 23 °C/
50 %r.F.

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
Sikaflex®-953 L30 ist im Allgemeinen bestédn-
dig gegen SuRwasser, Meerwasser, verdiinnte
Sauren und verdiinnte Laugen; kurzzeitig be-
standig gegen Kraftstoffe, Mineraldle, pflanz-
liche und tierische Fette und Ole; nicht be-
standig gegen organische Sauren, Glykol, kon-
zentrierte Mineralsduren und Laugen oder Lo-
sungsmittel.

VERARBEITUNGSHINWEISE

Oberflaichenvorbehandlung

Die Haftflachen missen sauber, trocken und
frei von Fett, Ol und Staub sein. Die Oberfla-
chenvorbehandlung hangt von der spezifi-
schen Beschaffenheit des Untergrundes ab
und ist entscheidend fiir eine dauerhafte Ver-
bindung. Hinweise zur Untergrundvorbehand-
lung sind in der aktuellen Sika® Vorbehand-
lungstabelle zu finden. Die dort enthaltenen
Informationen basieren auf Erfahrungen und
miissen in jedem Fall durch Vorversuche mit
Orginalmaterialien Gberprift werden.

Verarbeitung

Sikaflex®-953 L30 muss einer geeineten Do-
sieranlage verarbeitet werden. Mischertyp ist
zu beachten (siehe Tabelle Typische Produk-
teigenschaften).

Sikaflex®-953 L30 kann zwischen 5 °C und
40 °C verarbeitet werden. Anderungen in der
Reaktivitat und den Applikationseigenschaf-
ten missen bericksichtigt werden. Die opti-
male Temperatur fir Untergrund und Kleb-
stoff liegt zwischen 15 °C und 25 °C.

Fiir eine gleichmaRige Klebstoffschichtdicke
empfiehlt es sich, den Klebstoff in Form einer
Dreiecksraupe

aufzutragen (siehe Abbildung 1).
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Abbildung 1: Empfohlener Klebstoffauftrag
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Kleben und Dichten Industrie

Die Offenzeit ist bei heiRem und feuchtem Kli-
ma deutlich kiirzer. Die zu verklebenden Teile
miissen immer innerhalb der Offenzeit gefligt
werden. Als Faustregel gilt, das eine Ande-
rung von +10 °C die Offenzeit um die Halfte
reduziert.

Sikaflex®-953 L30 kann mit einer Pumpanlage
verarbeitet werden. Informationen zur Aus-
wahl und Einrichtung eines geeigneten Pum-
pensystems gibt das System Engineering bei
Sika Industry.

Abglatten

Das Abglatten muss innerhalb der Offenzeit
des Klebstoffs erfolgen. Zum Abgléatten wird
Sika® Abglattmittel N empfohlen. Andere Ab-
glattmittel missen auf ihre Eignung Giberprift
werden.

Entfernung

Nicht ausgehartetes Sikaflex®-953 L30 kann
mit Sika® Remover-208 oder anderen geeig-
neten Losemitteln von Werkzeugen und Gera-
ten entfernt werden. Ausgehéartetes Material
kann nur noch mechanisch entfernt werden.
Hiande/Haut missen sofort mit Sika® Hand-
clean oder mit einem geeigneten Industrie-
handreiniger und Wasser gewaschen werden.
Keine Lésemittel auf der Haut verwenden!

Uberlackierbarkeit

Am Besten kann Sikaflex®-953 L30 innerhalb
der Hautbildezeit Uberlackiert werden. Erfolgt
der Lackiervorgang nach der Hautbildung,
kann die Haftung verbessert werden, indem
die Fugenoberflache vor dem Lackieren mit
Sika® Aktivator-100 oder Sika® Aktivator-205
vorbehandelt wird. Erfordert der Lack einen
Einbrennprozess (Uber 80 °C), erzielt man das
beste Ergebnis, wenn der Dichtstoff zuvor
vollstdndig aushartet ist. Die Lackvertraglich-
keit muss durch Vorversuche unter Produkti-
onsbedingungen Uberpriift werden. Da die
Elastizitat der Lacke geringer ist als die des
Dichtstoffs, kann es zu Lackrissen im Fugenbe-
reich kommen.

WEITERE INFORMATIONEN

Die hier enthaltenen Informationen dienen

nur zur allgemeinen Orientierung. Hinweise

zu spezifischen Anwendungen sind auf

Anfrage bei der technischen Abteilung der Si-

ka Industry erhaltlich.

Folgende Dokumente sind zusatzlich verfig-

bar:

= Sicherheitsdatenblatt

= Sika Vorbehandlungstabelle fir Silan-Termi-
nierte Polymere

= Allgemeine Richtlinien zur Verarbeitung von
Sikaflex® Kleb- und Dichtstoffen

H

GEBINDE
Sikaflex®-953 L30

Dual-Kartusche 490 ml
Sikaflex®-953 L30 (A)

Hobbock 231
Fass 1951
Sikaflex®-905 (B)

Hobbock 231

HINWEIS MESSWERTE

Alle in diesem Datenblatt genannten techni-
schen Werte basieren auf Laborversuchen.
Aufgrund von nicht beeinflussbaren Umstan-
den kénnen tatsachlich gemessene Werte ab-
weichen.

ARBEITSSCHUTZBESTIMMUNGEN

Fir den Umgang mit unseren Produkten bei
Transport, Handhabung, Lagerung und Ent-
sorgung sind die wesentlichen physikalischen,
sicherheitstechnischen, toxikologischen und
okologischen Daten dem aktuellen Sicher-
heitsdatenblatt zu entnehmen.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die
Vorschlage fiir Verarbeitung und Verwendung
unserer Produkte, beruhen auf unseren
Kenntnissen und Erfahrungen im Normalfall,
vorausgesetzt die Produkte wurden sachge-
recht gelagert und angewandt. Wegen unter-
schiedlichen Materialien und Untergriinden
sowie abweichenden Arbeitsbedingungen
kann eine Gewahrleistung eines Arbeitsergeb-
nisses oder eine Haftung, aus welchem
Rechtsverhaltnis auch immer, weder aus die-
sen Hinweisen noch aus einer mindlichen Be-
ratung begriindet werden, es sei denn, dass
uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrlassig-
keit zur Last fallt. Hierbei hat der Anwender
nachzuweisen, dass schriftlich alle Kenntnisse,
die zur sachgeméaRen und erfolgversprechen-
den Beurteilung durch Sika erforderlich sind,
Sika rechtzeitig und vollstandig Gbermittelt
wurden. Der Anwender hat die Produkte auf
ihre Eignung fiir den vorgesehenen Anwen-
dungszweck zu priifen. Anderungen der Pro-
duktspezifikationen bleiben vorbehalten.
Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im Ub-
rigen gelten unsere jeweiligen aktuellen Ver-
kaufs-, Liefer- und Zahlungsbedingungen. Es
gilt das jeweils neueste lokale Produktdaten-
blatt, das von uns angefordert werden sollte
oder im Internet unter www.sika de herunter-
geladen werden kann.
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